Betriebsplanung - Grundrisse

Schreinerei
Platten- Massiv-
lager Holzlager
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FK = Kettenfrase
BL = Langloch-
Bohrmmaschine
FZ = Zinken-Frise
BD = Dubel-
SKF thrmaschine
= Format-Kreissage
HD = Dicken-
Hobelmaschine
HA = Abricht-
Hobelmaschine
SKB = Beséum-Kreissage
SA = Ablang-Sage
F = Frise
SchB = Bandschleif-
maschine

SB = Band-Sige

Beziehungen der Betriebsmittel bzw. der Betriebsraume untereinander.
Die Strichstarke ist ein Mal3 fir den innerbetrieblichen Verkehr.




Betriebsplanung - Grundrisse

1 & J L

Bautischlerei

Beziehungen der t ein MaB fir den innerbetrieblichen
Verkehr.

Grundausstattung ' Arbeitsfolge/MaterialfiuB
8K = Kreissage
SB = Bandsage ’
HA = Abrichthobelmaschine -~ — —p: Transpont
HD = Dickenhobelmaschine Absaug-
ZM = Zapfenschiitzmaschine ——: Bearbeitung
FK = Kettenfrése + .
FT = Tischirése Ab- AANY ; Puffer/Zwischenlager Heizung
BR = Diibselbohrmaschine ‘

PR = Rahmenpresse
SchB = Bandschleifmaschine
WB = Werkbank
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b v 18,00* Notausstieg

@ Werkstattskizze mit eingezeichneter Arbeitsfoige (Bautischierei) KeliergeschoB 70 m?

Folien O4 Grundrisse Werkstatten 260K18




Betriebsplanung - Grundrisse

Tischlerei-lInnenausbaubetrieb

Grundausstatiung

SKF = Formatkreissage

V Arbeitsfolge/Materialfiufl

HA/HD= Komb. Hobeimaschings

FT = Tischfrdse

SB = Bandsage _
SchB = Bandschieifmaschine
Vv = Verleimstiander

WB = Werkbank

Holz-
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Absaug- —~—=p: Transport .
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Werkstattskizze mit eingezeichneter Arbeitsfolge (Innenausbaubetrieb)

Sozialrdume |

Qo E Kleinteite
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7 _/ Biro

und
Ausstellungs-

ObergeschoB 84 m?

Folien O4 Grundrisse Werkstatten 260K18




Betriebsplanung - Grundrisse

Glaserei
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- Glasbau

2I , i Lager
I ’ Glasiager ' | I : (Stuckholz)

wWB
~ E::‘L e —
Erdgescho8
t Lager f. Massivholz 8 Lager f. Stiickholz Tischfrasmaschine Tischirdser
2 Lagerf. Glas 9 Lager {. Spane Zuschnittsage FK Kettenfrasmaschine Hobelbank
3 Lager . Hilfsstotfe u. Beschlage 10 Meisterbiro Besaum-u. Trennkreissage B Bohrmaschine Druckiufterzeuger
4 Maschinenraum 11 Techn. Biiro Doppelabkirzsage B-FO BeschiageinlaBmaschinen Staubfitter
5 Fertigung, Zusammenbau 12 Betriebsleitung Bandsage BS  Saulenbohrmaschine Spéaneaustragevorricht.
6 Tauchen, Fluten 13 Verkaufsraum Abrichthobelmaschine ZM  Zapfenschlitzmaschine Schweifigeratel
7 Metallverarbeitung Dickenhobel HV-F  Kehimaschine Rahmenschleifmasch.
GSch Glasschieitmaschine GTA Glasschneidetisch Rahmenpresse
Beispiel einer Glaserei .

Folien O4 Grundrisse Werkstatten 260K18




